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CAC PHAN KHAC KHAU CUA MOT NHA MAY THUC AN - HE THONG NHAP LIEU
THUC AN EP DUN
* Nhépliéu .
. * Baonho
¢ Dinhlwong .
A * Baoldn
* Nghién .
o * Xetai
* Tron Xe duwdngra
° e
- san (bt) Loneray
. . N P * XebOn
* Trbn nhdo & ép dun & say
+ Ao dau & lam mat
¢ San (vién) & doéng goi
FAMSUN ; FAMSUN ‘
- - N A " - A N S
THIET KE NHA MAY (NHAP LIEU VA DINH LUQNG CUA NGHIEN & TRON
NGUYEN LIEU THO) Nguyén liéu thd c6 thé dwoc 5
. P N A
cung c&p bi cac ngudn sau: Muc dich cta nghien
-Tau ﬂ
- Xe tai — bén héng/phia sau . P A .
Xe thi — oo nhd Nguyén !y nghlen, dinh
(d tryec tiép) lwgng va trOn
- Bao I&n, day
- Bao I&n- cat m&
- Bao nho
-Hop
AASAAAAA AR - Dam bao thiét bj van chuyén
i $ 2 | phuhop
; ! M & DPam bdo dinh Iwong chinh xdc:
. - Diéu chinh kich thwdc clia can theo céng thirc
- Didu chinh kich thwrc clia vit dinh lugng
theo cdng thirc
- Biéu chinh kich thuwéc clia bdn chiva theo
phan trim cong thirc —'L ]
FAMSUN -Dam bdo thiét bj dinh lvgng phi hop (nhd FAMSUN s
[itebotn s nhét 3-5%) it e
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GIAM KiCH c& HAT HOAC NGHIEN
Muc dich ctia giam kich c¢& hat / nghién:
+ Nang cao kha ning tiéu héa bing cach gia ting dién tich b& méat
. TL_P'do Iwa chon loai nguyén liéu tho (st dung cac nguyén liéu thay
thé/ nguyén liéu ré tién hon)
+  Kich thwdc hat ddng déu hon dé ting do dbng nhat khi tron
«  Caithién niu/hd héa do kich thuwdc b& mét I16n hon
+ Giating cong suat ép dun
*  Gidm d6 &n mon may ép dun
+ Ting chét lwong san pham (vién)
« Ca&i thién hinh anh bé&n ngoai sdn pham (vién)
«  Caithién kha n3ng hap thu dau
Cac diéu quan trong lién quan dén nghién:
* Téch cac hat c6 kich thudc I6n sau nghién bang san hodc bao vé va
cho qua

FAMSUN 9

Két hop nghién trwéc & nghién sau (2 bwéc)
Pwoc sir dung rong rii & Trung Quéc va Chau A
Gringing Bins. Pre-Grinding

Micro

Dosing
T Ugj
A"
- -
S
Diém thudn loi: Diém bét I0i:
. Lu’ff.ixnghiér]: + S0 dd phirc tap
Ngh!?n Ul_J’OG 2-5mm * Kho khan trong viéc theo ddi
Nghién min: 0,8-1,5mm + Khé van hanh - ludn ludn dam béo
* Nghién min c6 the dat duoc sw s&n sang cla san pham
« Linh hoat v&i cac nguyén liéu kho « Tang chi phi xay dwng
A i N
nghién ) . * Hat sau khi nghién lan mdt yéu cau
« Cong suat nghién trwdc cao do dugc hé thdng xa dac biét cho hé thdng

nghién lién tuc bin chra
Chi phi I&p dat va van hanh cao

FAMSUN

DosingVeighing Blonding  Fing Grinding Main Mixer

Nghién sau théng thwong

Puoc siv dung réng rai & Chau Au

Dosing/Weighing Blending Fine Grinding Main Mixer

Micro
Dosing
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Thuén loi: Khéng thuén loi:
+ S0'dd don gidn «  Lwoinghién: THi thiéu 1,00/1,50 mm
« Khéng nghién rat min dwoc
«  Lw&inghién sé& rach néu cb nghidn min
* DO linh hoat it cho cac loai nguyén liéu
tho
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Nghien hai lan

Bav ai& dwoc siv duna réna rdi & Chau Au cho san xuét thiee an ca hoi
Dosing/Weighing Blending Double Grinding Main Mixer

Micra
Dosing
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Thuanloi: Khéng thuén Igi:
* LwGinghien: « Khong rd rang viéc khong thuan loi
Nghién triedc: 3-5mm
Nghi&n min: 0,8-1,5mm
« S0 dd don gian, hop ly
« Nghién min c6 thé dat dwoc
« D& dang theo dbi
+ Nghién lai c6 thé thuc hién nhw mot phan clia mé
«  Chi phi ning lwong tdng thé / tAn thdp hon
AMSUN
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Nghién hai lan
Tuy chon nghién siéu min
Dosing/\Veighing DBlending

hhab

Thuén lgi:

Nghién Ian mot: 3-5smm
Nghién min: 0,8-1,5mm
Nghi&n siéu min: thay ddi kich thudc
hat bang bién tan
+ S0 dd don gidn va hop Iy
. Nghién siéu min ¢6 thé dat dwoc
D& dang theo dbi
FAMSUN
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Double Grinding Main Mixer
Pre Fine Mioro
Grinding Grinding  Dosing

Khong thuén |gi:

Chi phi san xuét gia ting khi dung
may nghién siéu min

Cong suat nghién clia méy nghién
thwérng va méy nghién siéu min khac
nhau do d6 cn ¢ bdn trung gian dé
st dung ca hé thdng nghién thwong
va nghién siéu min

Tom tat phan nghién:
1. Viennhé /cacon< 1-2mm:

- Dwa tren kich thwérc vien dé chon nghién siéu min hodc nghién hai lan

- Cong suat I&n / kiém sodt hat qué ¢ san 1&c/san rung sé theo qui trinh cdng nghé
dé dam bao qui trinh theo sau cho hat qua c&
2. Viénlén / ca trwdng thanh > 2-3 mm

- Luén ludn nghién hai Ian khi kich thwdc Iwdi nhd hon 1,0 mm

- Dwa vao kich thwdc vien dé chon nghién siéu min hay nghién hai lan

- Cong sudt I&n / kiém sodt hat qué ¢ san 1&c/san rung sé theo qui trinh cdng nghé
dé dam bao qui trinh theo sau cho hat qua c&
3. Nghién sau hoac nghién trwéc

- Nghi&n cho L& nhd (< 1,0mm) ludn ludn nghién tride hodic nghién sau hodc chi
nghién sau

- Nghién cho Iw&i I&n (21,25mm) c6 thé chi nghién trwdc (cach clia Nam M)
4. Cac van dé khac

- Nguyén liéu thd kho/cl}'ng (V| du déu ngwa) thwdng dwoc thay trong céng nghiép
thipc &n thily san va déc diém nghién can dwoc chi y

- B6t/san kiém soat can dwoc chay

- Thir thach lam lai cin dwoc chd y (néu rat béo)

FAMSUN 14

Muyang tiép can dén nghién min

Muyang c6 thé cung cAp méy nghién min:

3000 vong/phdt:
Kiéu SWFP 66x80/100/125D (3000 vong/phut):
6-15 t/h

(85% qua mesh 40)

<Y
10-15 kW/ton
FAMSUN

20-40
kW/ton

Muyang c6 thé cung cAp méy nghién
siéu min:

Kiéu SWFL (85% qua mesh 60)
130F 4,5:9,0t/h
110C 2,5-4 t/h

TRON NHAO & EP DUN & SAY

Nhiéu thong sb can cha y:

+ LIW — dam bao chét lvgng cao cho
san pham chét lwong cao — dé dang
quén!

+  Tron nhao — can thiét nhw ép dun

+  Ep dun — mét truc & hai truc va tat ca
cac diéu kién thém vao (nhw xa khi)

+  Séy - sy caitién I6n da thuc hién

+  Pam bao chét lvgng cao cho hé
théng phu tro

FAMSUN 16




2015/8/31

EP DUN THUC AN CA CHO CAC LOAI NUG'C AM (THUC AN
NOI VA THU'C AN CHIM CHAM)

Ep dun la ky thuat twong lai cho san xuét thirc an ca!

Tai sao dung ép dun?

1. Cakhong c6 bao tir nhw cac loai dong vat khac.

2. Diéu nay yéu ciu thirc &n cho cé phai dwgc ndu tét hon so véi cac dong vat khac
(tinh b6t sé dwoc xtr ly hét trong qua trinh ho héa)

3. Tinh bt c6 thé dwoc ndu chinh trong qua trinh ép dun 90-100% so vé&i ép vién
30-50%.

4. Thirc &n ép dun chira nhiéu nang lwgng hon ép vién

5. Thirc &n ép dun cé do 6n dinh nwéc cao hon ép vién

6. Thirc an ép dun lau tan trong nwéc hon ép vién dan dén it bj hao hut hon

7. Thirc &n it bj hao hut hon dan dén it bj 6 nhiém cai ma dan dén giam lwong ogy
anh hwéng dén sira khée cua calti 1é tang trwéng thap.

8. Thirc an ca ndi c6 thé giam sat bang mét lwgng thire dn cho ca

9. Qui trinh ép dun cho kha ning san xuéat cac loai vién cé khdi lwong riéng khac
nhau

Qui trinh ép dun cho nhiéu tham s6 san xuat dé san xut cac loai thirc an khac
nhau ciing nhw str dung céac nguon nguyén liéu khac nhau.

1

e
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VAN CHUYEN - EP BUN DEN SAY, trang 1/4

1. Trong lwc — véi hé théng tach nwéc:

7 chner s

2. Bang tai — v&i hé théng tach nwérc:

T Mol 300

oy Paels o

FAMSUN

VAN CHUYEN - EP DUN DEN SAY, trang 2/4

3. Hit theo nguyén ly Venturi — véi hé thdng tach nwéc:
Air _ift Air

Air Lift 8-20000 m*h

Fiash 07| 2:3000 M/

I water

i
g
[
|

Drar Fines Dry Pellsts
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VAN CHUYEN - EP DUN DEN SAY, trang 3/4

4. Hut — Véi hé théng tach nwérc:

Flash off 7-3000 m*/h

Drain

FAMSUN

| Water daEE

Air Liit Air

Air Lift 820000 m/h

Fines Dry Pelets
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VAN CHUYEN - EP DUN DEN SAY, trang 4/4

Hinh anh thyc té tai nha may Thuy Dién cong suét 20-25 t/h dau vao va dau ra cua
may ép dun khoang 24-30 t/h.

Hinh anh thuyc té:

FAMSUN BN téi tlr mdy ép dun dén may say - cong suat ép dun 24 t/h "

AO DAU CHO VIEN SAU EP DUN/SAY

Vi cong nghiép thirc &n ca dang hwéng téi
giam FCR (hé s6 chuyén déi thirc an), yéu
céu cho cé c6 gia tri dinh dwéng cao dang
gia tang.

Gia trj dinh dwéng c6 thé dworc gia ting bing
céach:

1. Téi wu héa cong thirc

2. Téi wu héa qui trinh céng nghé

Cac bworc ké tiép 1a thém phan tram dau cao
v&i gia tri dinh dwéng cao

FAMSUN

NGUYEN LY CUA AO DAU TRONG (qui trinh lién tuc)

From
Dryer

L"t . Fines
\\\/"‘\ Sifter

Fines Pre Bin

¢ Thém vao: 3-6%

* C6thé tdi da m&/dau: 10115% =

* Quitrinh lién tuc

+ San tét trwdc khi do dau dé tranh bui
trén b& mat.

+ Buitrén b& méat [am gidm do thAm thau
clia dAu vao trong san pham

+ DAuva vién c6 cling nhiét do

+ Lam mat tot va hiéu qua rat can thiét
cho viéc lwu triv

Belt Weigher

Drum Coater

Counter
Flow Cooler

Vibrating Feeder
)

Finished
Product
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NGUYEN LY CUA AO DAU CHAN KHONG (qui trinh khéng
lién tuc) —

Cooler [T
Cptional t== 1l ;r':!r

. Fines
Sifter

Fines \f .
N ) Presin
* Thém vao: 15-30% % ®m
« C6thé cho tbi da m&/dau trong thirc dn: 10-40%
* Qui trinh khéng lién tuc/theo mé
« Santdt trwdc khi do ddu dé tranh bui trén bé mat.
+ BUi trén b& mét lam gidm d6 thdm thau clia dau
vao trong san pham
« DAu va vién c6 cling nhiét do va vién khdng nén co
nhiét dd cao bdi rlii ro ”diém sbi”
+ Lam mét t6t va hidu qua rat can thiét cho viéc lvu
trle

Vasuum
Coater

Buffer
Bin

Vibrating Feeger

Counter
Flow Cocler

Vibrating Fesdar

FAMSUN Finished 2

Praduct
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PIEM sO1 cUA NUO'C
CHU Y KHI A0 DAU CHAN KHONG

Nhiét d0 s6i clia nwoc
w0

1000

400

p sudt tuyét ddi - mBar

N

tuyét dbi thap nhat

340 mBar

Cai thién tinh hinh:
Nhiét do: 50 °C
FAMSUN BT

Ap suét tuyét ddi: 175mBar

Didu kién thng thudng:
Nwérc s6i & 100 °C va 1013
mBar

Nhiét do vién théng thuwdng: 70 °C

25

CAC PIEM THUAT LOT KHI DUNG AO DAU CHAN KHONG

% D6 tham thau ctia dung dich cao hon — nang cao ham lwgng niang
lwong

% B& mat san pham c6 thé kho rao (tranh bij 1an)

« Thém vao chinh xac vi lam theo mé

% Tranh tinh trang dung qua cac chat thém vao dt tién (vi du
colorant cho ca hdi)

% Bao vé cac phan tir micro nhay cam (vi du cac loai Vitamin)

% C6 thé thwe hién ao dau kép/nhiéu Ian — ky thuat I6p

< DPiéu khién toan bé qua trinh tron

« Toan b (100%) nguyén mé - theo doi toan bo

« C6 kha nang CIP

FAMSUN 2%

SAN (VIEN) & PONG GOI
Thiét bi can thiét:

+ Dam bdo san cht lwgng cao cho céc vi tri sau:
- Sau san tinh
- Trwdrc do dau
- Sau bdn chiva san pham (tét hon trwdc day)

+ Van chuyén thanh phdm nhe nhang (gau tai dic
biét hodc gau tai toc d0 cham)

+ Cho phép thanh phdm c6 thé déng trong bao nhd
va bao I&6n

FAMSUN
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CAC VAN BE CAN LUU TAM KHAC DE THAO LUAN
+ Héthéng tai tao nang luvong
* Xem bai thuyét trinh khac

+ Céc hé théng lam gidm mui
* Thu thap va xa qua dng khéi
* Phan (ng Ozone (Ap dung vat Iy Plasma va céc loai khac)
* Lau chui va lgc sinh hoc
*Loc, chét oxy hoa (RTO) va 6ng khoi
* Loc than

+ An toan thuc phdm va truy suat ngudn gbc (GMP+)

* Quivung vé sinh
*Vung khong sach va vung sach

¢ Vésinhvavan chuyén thanh phém nhe nhang
*Sach van chuyén day dac

* ATEXva chéng nbd bui
* Bat budc & EU, US va ciing & Trung Quoc

FAMSUN 2




TIEP CAN THIET KE

% Cac nguyén tic mat bang thi cAn thiét va dwa trén sw dong y so dd céng nghé
(Iwa chon truy@n thdng khéng ludn luén 13 Iva chon tot nhat)
(thinh thodng c6 thé chi trd cho dau tw ban dau thdp hon cho thdi gian dau tw lau
hon)

% Cacvan dé vé vé sinh an toan thic phdm trong san xuat thipc 3n rat can thiét cho
qua trinh thiét ke cac nha may thipc dn

% Chudn ATEX & EU d3 dworc st dung & Trung Déng
(yéu cAu kién thirc dac biét va rong tir nha cung cap thiét bi va +1-5% chi phi dau tw
thém)

% Vin phong nghién ctbu va phat trién cia Muyang Chau Au dwore thanh lap dé 1am
tang gia tri clia cac dw an clla Muyang
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Thank You st
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